LE SOUDAGE PAR POINTS

ACADEMIE DU CLIMAT, LE 4 JUIN 2023




NOLOGIE &

- S e SRy @S



UN ASSEMBLAGE DE DEUX
PIECES D’UN MEME METAL

PAS DE METAL D’APPORT

DEUX ELECTRODES NON
FUSIBLES QUI COMPRIMENT LES
PIECES ET A TRAVERS LESQUELLES
CIRCULE UN COURANT DE TRES
FORTE INTENSITE SUR UN TEMPS
TRES COURT.

LE COURANT DE COURT-CICUIT
AU POINT DE CONTACT
ENTRAINE LA FUSION DU METAL
: CONTINUITE DE LA MATIERE AU
NIVEAU ATOMIQUE






Applications dans l'industrie // Applications en Repair Cafe
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Les parametres a considerer dans le soudage par points

ssembler

rsant les elec%eg e

V4




La nature du metal des pieces a assembler vs le point de fusion

Matériaux Température de fusion

Etain 232°C

Plomb 327°C

Zinc

Aluminium (pur) 660°C .. -
Bronze 890°C

Laiton 900°C a
Argent 961°C

or 1064°C

Cuivre 1083°C

Inox 1400°C

Acier 1450°C

Mickel 1455°C

Fer (pur) 1553°C

Palladium 1555°C

Platine 1772°C

Fonte 1820°C

Aluminium brut (allumine) 1835°C SOUI"CG : Ie blog du Plomb|er



Lepaisseur des pieces a assembler
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L'intensité du courant
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La conductivite / résistivite du metal
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Conductivité
: Métaux Electrique
- (10* Siemens/m)
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Aluminium 36,9
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La duree de I'impulsion




La preparation des supports
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